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Opracowanie modelu i opis budowy — Rafaf Ciesielski

Kolejna wersja samolotu Bf 109 byla DORA. Wersja ta byta raczej unifikacja poprzednich wariantow majaca na celu uproszczenie produkcji. Jej wejscie do shuzby bylo
spowodowane w znacznej mierze opdZnieniami w produkcii silnikéw DB 601. Dora zawierata wszystkie unowoczeénienia | modyfikacje wprowadzone w poprzednich modelach. Samolot
wyposazono w silnik Junkers Jumo 210 Da o mocy startowej 730 KM (530 kW). 35 sztuk samolotow Bf 109 D wystanych zostato do Hiszpanii. We wrzesniu 1939 podczas kampanii
wrzesniowej w Polsce uzyto ok 100 samolotéw Bf 109 w wersji D. Samoloty te stanowily wyposazenie m.in.: LJG 21,i1./2G 2. baczna produkcja wersji Bf 109 D wyniosta 650 sztuk.

Dane techniczne:

Rozpigtos¢ - 9,87 m, Dlugosé - 8,75 m, Wysokosc - 2,45 m, Masa wiasna - 1995 kg, Masa starfowa - 2280 kg, Predkosc max - 499 km/h
Predkos¢ przelot. - 350 km/h, Pufap - 8100 m, Zasieg - 690 km, Zafoga - 1 osoba, Uzbrojenie - 4 x MG 17,

Naped - 12 cylindrowy silnik Junkers Jumo 210 Da o mocy startowej 730 KM (530 kW )

Model zaprojektowany zostal w skali 1:33 i przedstawia wersje Bf 109 D stuzacy w legionie Condor w Hiszpanii na ktorym latal Obit. Wemer Molders. Pilot ten uzyskal w Hiszpanii

14 zwyciestw powietrznych.

Opis budowy modelu

Model nalezy do $rednio trudnych i zostat zaprojektowany w ten sposob by mogli
go wykonaé poczatkujacy modelarze jak i ci, ktorzy maja juz spore doéwiadczenie.
Poczatkujacym proponuje rezygnacje z wykonania wnetrza kabiny i oddzielnych powierzchni
sterowych. Do wykonania modelu potrzebne beda nastepujace narzedzia | materiaty: tektura
grubosci 1mm, druty ze spinaczy biurowych, przezroczysta folia, kieje roznego rodzaju
(butapren, klej cyjanoakrylowy, dwuskiadnikowy), nozyczki, nozyk modelarski, kombinerki.

Budowe modelu nalezy rozpoczac od przestudiowania rysunkow montazowych i
rozktadu elementéw na poszczegdlnych arkuszach. Elementy oznaczone gwiazdka * nalezy
podklei¢ na karton grubosci 1mm. Literami L i P oznaczono lewe i prawe elementy.
UWAGA! Wycinajac poszczegdine elementy nalezy cia¢ po Srodku linii obrysu a nie po jej
zewnetrznej stronie gdyz w przeciwnym wypadku moze dojé¢ do probleméw ze spasowaniem
niektérych drobnych elementow.
Kadiub
Budowe kadiuba rozpoczynamy od czesci silnikowej. Z elementow W1.2,33a,3b,3c,3d
wykonujemy szkielet przedniej czesci kadiuba. Gotowy szkielet oklei¢ poszyciem
1a,1b,1c,2a,2b,2¢,2d,3, a nastepnie polaczyt z segmentem 4 z wrega W4. W przedniej czesci
kadluba umiescié oé $migia X10 oklejona czeécia H8. Decydujac sie na wykonanie wersji
bardziej skomplikowanej mozna wklei¢ w segment 3 rynienki ostaniajace wyloty luf karabindw
maszynowych 4cP i4cL. Do segmentu 4 przykleié wiot powietrza do gaznika 4a.

Kolejnym etapem bedzie sklejenie segmentu 5 zawierajgcego kabing pilota.
Najmniej doéwiadczeni modelarze moga zrezygnowac z wykonania wngtrza kabiny. Jesli ktos
zdecyduje sig na budowe wnetrza to z Czesci Bi nalezy wykonac ,wanne” kabiny. Do jej prawej
burty nalezy przyklei¢ elementy B8, B12. Dodatkowo mozna przyklei¢ elementy B7, B9, B 11
ktére nadadza kabinie bardziej realistyczny wyglad. Do prawej burty kabiny przyklei¢ zespol
dizwigni sterujacych silnikiem | skokiem $migta B5 oraz kota sterowania klapkami wywazajacymi
wraz z ich podstawa B18. Do podiogi przyklei¢ ostong mocowania drazka sterowego B3, B3a,
B3b. Z elementdw Béa do B6h oraz drutéw X 1wykonacd orczyk steru kierunku. Kompletny orczyk
przykleié w przedniej czeéci kabiny. Z czesci B14 oraz drutéw X3 i X4 nalezy wykonac podstawe
fotela go ktérej przykleié¢ dzwigne regulacji wysokosci fotela X5. Fotel pilota wykonac z
elementéw B16a i Bréb skiejonych ze soba niezadrukowang strong. Gotowy fotel przyklei¢ do
podstawy oraz prowadnic na tylnej scianie kabiny. Wykonujac tablice przyrzadow nalezy w
elementach N1 i N3 wyciaé biate pola a nastepnie elementy te podkleic folig F1 | F2 oraz
elementami N1ai N3a. Gérna i doina czesé tablicy sklei¢ ze soba za pomoca czesci N2, Gotowa
tablice przykleié w przedniej czesci elementu B2. Celownik wykonaé z elementow B13ado B13g
oraz elementdw z folii F3 | F4. Gotowy ceownik przykleié¢ do tablicy przyrzadéw. Z elementow
B21 oraz folii F5 wykonac osfone kabiny.
Od wewnetrznej strony ostong podkiei¢ elementami B21a, B21aP, B21al, B21b, B21cP i
B21cL.
Gotowa ostone przykleié do segmentu nr 5. Nastepnie przykiejamy kolejne segmenty kadiuba 6,
7, 8. W segmencie 9 nalezy umiescic luk kotka ogonowego i szkielet statecznika pionowego. Po
ich wklejeniu przyklei¢ segment nr 9 do pozostatej czgsci kadiuba.

Skrzydia

Budowe skrzydet nalezy rozpoczaé od wykonania szkieletu centroplata
skladajacego sig z zeberek W15L i W15P oraz dzwigarow W18 i W 17. W szkielet nalezy wkleic
wzmocnienie skiadajace sie z elementéw W18, W19a, W19b W20. Wklejajac wzmocnienie
nalezy zwrocié uwage by szczelina pomigdzy czesciami W19a i W19b pokrywata sig z
podiuznym otworem w ktérym umieszczone zostana druty goleni podwozia X15 oraz czy nie
zostanie zastoniety otw6r na drut taczacy skrzydia X16. Gotowy szkielet oklei¢ od spodu
poszyciem Ala zas od gory czescig A1b. Nastepnie nalezy wykonac szkielet zewnetrznych
czegsdci skrzydia. Nalezy zwrécié uwage na to, ze szkielet wersji podstawowej | pelnej rozni sig od
sieble do&¢ znacznie | nalezy wezesnie zdecydowac, ktory wariant modelu chee sig wykonac.
Szkielet ptata w wersji podstawowej sklada sig z zeberek W23, W24, W25, W26, dzwigarow
W21iW22 oraz wzmocnien W27.
Do dzwigara W22 przyklei¢ dwustronnie w oznaczonych miejscach czesci W22a a naslgpnie
sprawdzit czy w szczeling da sie wsunaé drut iaczacy platy X16. Przyklejajac do diwigara W22
2eberko W23 nalezy zwréci¢ uwage by otwor na drut X186 w 2eberku pokrywal sig z szczeling w
diwigarze. Z elementow A10, A10a, A11, A12 wykona¢ komory podwozia glownego. Gotowy
szkielet okleié¢ poszyciem A2P | A2L rozpoczynajac oklejanie od doinej powierzchni plata. Do
wewnetrzne strony poszycia ptata przyklei¢ komore podwozia. Koncowke skrzydla A2al | A2aP

pelnej nalezy odciaé zaznaczone fragmenty zeberek W23, W24, W26. Do tylnej czgsci zeberek
przykleit element F8L | FBP . Z poszycia pfata A2P i A2L usuna¢ fragmenty odpowiadajace
klapom i lotkom. Z elementow WF1, WF2, WF3, WF4 wykona¢ szkielet klapy. Gotowy szkielet
okleié poszyciem F6P wklejajac do jego wnetrza element F6a. Na koncach klapy przyklei¢
elementy F6b i FEC. Lotke wykonaé z elementu F7 na ktérego koncach wklei¢ zeberka F7a i
F7b. Gotowe lotki klapy przyklei¢ do skrzydel za pomoca ich zawiasow F9 i F10 dla lotki, F11,
F12, F13 dlaklapy i lotki oraz F141F15 dla klapy.
Usterzenie

Budowe usterzenia nalezy rozpocza¢ od wykonania szkieletdw statecznika
pionowego oraz statecznikéw poziomych. Szkielet statecznika pionowego sklada sie z
elementow Wg1, Wg2, Wg 3, Wgd, Wg5, Wgb. Do elementu Wgé nalezy przyklei¢ czgsc C10b
stanowiacq tylng $ciane luku kotka ogonowego. Kompletny szkielet wkleic w segment 9
zwracajac uwage by tylna krawedz czesci Wg5 byla osadzona w odleglosci 1mm od korica
segmenty kadluba. Nastepnie szkielet oklei¢ poszycie m G1. W przedniej czesci statecznika
pionowego przyklei¢ element G2. Do elementu G1 w dolnej czescl przyklei¢ dzwignie Gla zas
do nich przyklei¢ nitki. Konce nitek umiesci¢ w otworach w ostatnim segmencie kadiuba powyzej
punktu mocowania zastrzalu statecznika. Szkielet statecznikéw poziomych wykona¢ z
elementéw Wg7, Wg8, Wg9, Wg10, Wg11. Elementy Wg7 oklei¢ dwustronnie elementami
Wg7a. Po sklejeniu szkieletéw sprawdzi¢ czy w szczeliny w elementach Wg7 oraz otworach w
zeberkach Wg8 daja sie swobodnie wsuwacé dzwigary X11 i X12. Gotowe szkielety oklei¢
poszyciem G3L | G3P. Kompletne stateczniki poziome przyklei¢ do statecznika pionowego
taczac je ze soba za pomoca déwigarow X111 X12. Z elementow 12, 12a, 12b oraz drutu X13
wykonaé zastrzaly statecznikéw poziomych i przyklei¢ je do kadiuba i statecznikow poziomych.

Wykonujac model w wersji peinej nalezy z elementéw poszycia G1 i G3 usunat
czescl sterdw. Nastepnie z elementéw Wi10 do , WF19 wykonac szkielet steru kierunku ktary
okleit poszyciem F1L i F1P. Szkielety steréw wysokosci wykonac z elementow W5, Wi6, Wi7 a
nastepnie okleié poszyciem F3, F4 F5. Gotowe stery wysokosci i kierunku przyklei¢ do
statecznikow.

Smiglo

Z elementu H4 podklejonego do grubosci 1mm wykonaé podstawe smigla.
Nastepnie z elementu H7 wykonad tulejke, ktora z lekki weiskiem powinna dac sig wsunaé na
wat émigta H8 zamocowany w przedniej czesci kadiuba. Uformowana tulejke H7 przykleic do
podstawy $migla H4 zwracajac uwage za zachowanie kata prostego pomigdzy tymi
elementami. Z czeéci H2 nawinietych na drucie X8 wykonaé rdzenie topat $migta. Elementy H5a
i H5b uformowaé na polokragto | okleié nimi rdzen topaty H6. Z czesci D1, D2, D3 wykonad
kotpak $migta. Otwory w kotpaku najlepiej wyciaé juz po uformowaniu elementu ale przed jego
skiejeniem w stozek. Gotowy kolpak przyklei¢ do podstawy H4, ktorej krawedzie nalezy skosnie
zeszlifowaé dopasowujac ja do kotpaka D1. W kolpak wkleié lopaty Smigta zwracajac uwageg na
ich wzajemne potozenie co 180 stopni, oraz jednakowy kat natarcia obydwu fopat. Kierunek
obrotow $migta zaznaczono na rysunku montazowym.
Podwozie

Z elementéw X15 wykonad rdzenie goleni podwozia lownego, ktdre nastgpnie
owinat elementami C1. Z czesci C2a, C2b oraz C2¢ wykonaé mechanizm nozycowy i przykleic
go do goleni. Z drutu X16 wykonaé imitacje przewodu hamulcowego i przyklei¢ ja wzdhuz
przedniej czesci goleni C1. Z elementéw C3a, C3b, C3c, C3d wykonac kota. Po sklejeniu tych
elementéw nadac ich krawedzi potokragly ksztatt i pomalowaé ja czarna matowa farbg. Gotowe
kota osadzié na osi X15. Upewni¢ sie, ze gotowe golenie dajg sig wsuwac w odpowiednie
szczeliny w centroptacie i, Ze druty X15 nie wystajg poza ptaszczyzne zeberka W15 L i W15P.
Porywy podwozia glownego wykonat z elementow C4al | C4bL — dolna czes¢ pokrywy oraz
Cdcl | C4dL — gorna czesé pokrywy. Z czesci C5, C6 oraz X17 wykona¢ element fgczacy
pokrywy. Z elementu C7 wykonac dalny uchwyt pokrywy. Z elementu C9a zwinigtego w ciasna
rurke oraz czesci C9 wykonaé goleri kotka ogonowego. Samo kétko wykonaé z czesci CB oraz
C8a. Krawedz kitka oszlifowac na potokragto | pomalowac czarna matows farba. Gotowe kétko
whkleit w widetki goleni C9.
Montaz kofncowy

W trakcie koficowego montazu modelu taczymy kadiub ze skrzydiami. Do
centroplata nalezy przyklei¢ ostony Alc A1d.. Do tylnej czesci ostony kabiny przyklei¢ maszt
anteny 14. Pomiedzy masztem 14 a uchwytem B1b znajdujacym sig na stateczniku pionowym
przyklei¢ cienka nitke lub drut imitujgcy anteng radiostacji. Na element H8 nasuna¢ kompletne
$migfo.
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Messerschmitt Bf 109 D

“Dora” was another version of the Bf 109 fighter aircraft, but it was more an attempt in standardisation of its prototypes and the simplification of the aircraft
production. After all modifications and supplied with upgraded equipment of its previous versions, “Dora” entered its military service fitted with the Junkers Jumo
210 Da engine of about 730hp (530kW), instead of the Daimler-Benz DB 601 engine which production suffered considerable delays. 35 Bf 109 Ds were sent to
Spain. In September 1939, during the Polish campaign, approx. 100 Bf 109 D fighters were used. Altogether 650 Bf 109 Ds were produced and among others

squadrons, the aircraft was assigned to the 1./JG 21, and 1./ZG 2.

Technical details:

Wingspan -9.87m

Length -8.75m

Height -245m

Empty weight - 1995 kg

Takeoff weight -2280 kg

Max. speed - 499 km/h

Cruise speed - 350 km/h

Service ceiling -8100 m

Range: - 690 km

Crew - 1 Armament -4 x MG 17
Engine - 12-cylinder Junkers Jumo 210 Da of about 730 hp (530 kW).

This 1/33 scale model is the Bf 109 D assigned to the Condor Legion in Spain and flown by Oblt. Werner Mélders, an outstanding pilot credited with 14 victories

in the Spanish civil war. Model design and work description - Rafat Ciesielski

Work description

The construction of this model is relatively difficult, but it has been
designed to suit the skills of beginners as well as experienced model makers. For
the simpler version, drop the cockpit equipment and individual control surfaces.
Materials and tools used in the construction: 1mm thickness card, metal wire (e.g.
from paper clips), transparent film, glue (e.g. rubber cement, cyanoacrylate or two-
component epoxy glue), scissors, modeller's blade, pliers.

Model parts locations on the individual parts sheets together with
assembly drawings should be carefully studied before start. Parts marked *
reinforce with 1 mm card. The P and L letters denote right and left aircraft sides.

NOTE! Cutting the parts out, make sure to trace the parts outline
precisely, otherwise some small details may not fit properly.

Fuselage

Start with the fuselage engine section. Assemble parts W1, 2, 3, 3a, 3b, 3¢, 3d to
get the frame of the front fuselage section. Cover assembled frame with plates 1a,
1b, 1c, 2a, 2b, 2¢, 2d, 3 and then joint it to segment 4 by means of frame W4. Fit the
front fuselage section with the propeller X10 covered with part H8. In the detailed
version of the model, the section can be fitted with 3 MG barrel shields 4cP and
4cL. Glue the carburettor air intake 4a to segment 4.

Now proceed to the segment 5 with the cockpit. Beginners are not
encouraged to assemble the cockpit instruments. For a detailed version, use part
Bi to form the cockpit tub, to which right side parts B8 and B12 should be glued. To
give the cockpit more real look, fit it with parts B7, B9, and B11. Glue the engine and
propeller controls B5 and trimming tab controls with their base B18 to the cockpit
right side. Glue the control stick mount cover B3, B3a, B3b to the cockpit floor. Cut
out parts B6a - B6h and use metal wires X1 to make the rudder bar. Assemble the
rudder bar and glue it in the front cockpit part. Use parts B14 and metal wires X3
and X4 to make the pilot's seat base, to which the seat height adjustment lever X5
should be glued. Assemble the pilot's seat from parts B16a and Bréb, gluing their
unprinted sides together. Attach the ready seat to its base and the rails on the back
side of the cockpit. For the instrument panel, cut out the white areas on parts N1
and N3, and then reinforce them with film pieces F1 and F2 and parts N1a and N3a.
Using part N2 glue the top and bottom parts of the panel and then glue it at the front
of part B2. Make the gun sight from parts B13a - B13g and film parts F3, F4 and
then glue the complete piece to the instrument panel. The canopy is made from
parts B21 and foil part F5. From the inside, fit the canopy with parts B21a, B21aP,
B21al,B21b,B21cP, B21cL.

Glue the ready canopy to segment 5 and then glue the remaining fuselage parts 6,
7 and 8. Insert the tail wheel bay and vertical fin frame in segment 9. Furnished with
the parts, segment 9 can be glued to the rest of the fuselage.

Wings

The wings are assembled starting from their centre section consisting
of ribs W15L and W15P, and spars W16 and W17. The frame needs to be
strengthened with parts W18, W19a, W19b, W20. Make sure that the gap between
parts W19a and W18b meets the narrow opening for landing gear legs wires X15.
Also check if the hole for wing holding wire X16 is not covered. Cover the frame top
with part A1b and its bottom with A1a. Now make the frame of the outer parts of the
wing. Because the frame of the basic model version differs from those of its
detailed version, it is necessary to choose the version beforehand. The wing frame
for basic version consists of ribs W23, W24, W25, W26, spars W21 and W22, and
supports parts W27.

To two both sides on the spar W22 glue parts W22a and check if the wing
connecting wire X16 can be inserted into the opening. Joining rib W23 and spar
W22, make sure that the opening for wire X16 meets the opening in the spar. Take
parts A10, A10a, A11 and A12 to make the landing gear compartment. Cover the
ready frame with steel plates A2P and A2L. Start covering from the bottom wing
surface. Glue the landing gear compartment to the inner side of the wing covering
plates. Round the tip of wings A2al and A2aP pressing them gently against a flat
surface. For detailed model version, cut off the marked parts of ribs W23, W24 and

W26. Glue elements F8L and F8P at the back of the ribs. From the wing covering
parts A2P and A2L cut out the areas for ailerons and flaps. Make the framework of
the flap from parts WF 1, WF2, WF3 and WF4. When the frame is assembled, cover
it with part F6P fitted with element F6a. Parts F6b and F6C glue on the flap edges.
Make the aileron using part F7 fitted with ribs F7a and F7b at the edges. Now
attach the ailerons and flaps to the wings by means of hinges F9 and F10 for
ailerons; F11, F12, F13 for flaps and ailerons, and F14 and F15 for flaps.
Tail unit

Start construction of the tail unit from making the frames of the vertical
fin and horizontal stabilizers. The vertical fin frame consists of parts Wg1, Wg2,
Wag3, Wg4, Wg5 and Wg6. Glue the back side of the tail wheel bay C10b to part
Wg6. Glue the complete frame into segment 9 and make sure that the back edge of
part Wg5 is fitted imm away from the end of the fuselage segment. Cover the
frame with covering parts G1 and glue part G2 to the front part of the vertical fin.
Glue the levers G1a, to which thin thread pieces should be attached, to the lower
part of G1. Put the thread endings into the holes in the last fuselage segment, just
above the fin strut base. Form parts Wg7, Wg8, Wg3, Wg10 and Wg11 make the
frames of horizontal stabilizers. Cover parts both sides of parts Wg7 with parts
Wg7a. When the frames are ready, check if struts X11 and X12 can be easily
inserted into the holes in parts Wg7 and ribs Wg8. Now cover the frames with its
covering parts G3L and G3P. Glue together the stabilizers and the fin, joining them
by means of spars X11 and X12. Use parts 12, 12a and 12b and metal wire X13 to
make the struts of the horizontal stabilizers and glue them to the fuselage and
stabilizers. The detailed model version should have the elevators parts cut off from
covering parts G1 and G3. Use parts Wf10 - Wf19 to make the rudder frame and
glue it with covering parts F1L and F1P. For elevators use parts W5, Wf6 and Wf7,
and then cover them with parts F3, F4 and F5. Now attach the elevators to the
stabilizers.
Propeller

Make the propeller base from part H4 reinforced with 1mm card. Roll
part H7 in such a way that the roller it makes is then tightly fit onto the propeller
shaft H8 inserted in the front fuselage section. Glue the roller H7 to the propeller
base H4 and make sure that the two parts make a right angle. Wrap parts H2 on
metal wire X8 to make the cores of propeller blades. Round off parts H5a and H5b
and use them to cover the blade core H6. From parts D1, D2 and D3 make the
propeller spinner. The openings in the spinner should be cut off when the part is
formed, but before it is glued. Now glue the spinner to base H4 which edges need
to be filled off to fit the spinner D1. Fit the spinner with the propeller blades and
make sure they are exactly at 180° to each other and their angles of attack are
identical. Propeller rotation direction is shown in the main assembly diagram.
Landing gear

Use parts X15 to make the legs of the landing gear and then wrap the
parts with C1. From parts C2a, C2b and C2c make the scissor mechanism and
glue it to the legs. Bend the metal wire X16 to make the brake hoses and glue them
along the front part of legs C1. Cut out parts C3a, C3b, C3c and C3d and assemble
the wheels. File off their edges to give the wheels properly round shape and paint
them matt black. Put the wheels on the axle X15. Make sure that the landing gear
legs can be easily inserted into the openings in the wing centre section and wires
X15 do not stick out above the surface of ribs W15L and W15P. Assemble the
landing gear hatches from parts C4al., C4bL for their bottom parts and C4cL, C4dL
for the top. Use parts C5, C6, and X17 to make the hatch connector. From part C7
make the bottom hatch handle. Roll part C9a tightly and together with part C9
make the tail wheel leg. The wheel is made from parts C8 and C8a. File off the
wheel edges to give it round shape and paint it matt black. When the wheel dries
up, fititon the leg fork C9.
Final stage

Now fasten the wings to the fuselage. Add shields A1c and A1d to the
wing centre section. Mount the canopy with antenna post 14. To make the antenna
wire, connect the post 14 and handle B1b mounted on the vertical pin with a piece
of thin tread or metal wire. Put the propeller onto part H8.
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